COMPUTER-TO-PLATE

Zum aktuellen Thema haben wir die
Marketingexperten der Industrie be-
fragt, was fiir den Kunden bei der Inve-
stition in ein CtP-System heute wichtig
ist und warum vorhandene Systeme
durch neue ersetzt werden sollten?

Jorg Dreyer
Manager Plate Systems Support
Agfa Graphics

Vor dem Hinter-
grund des Kon-
zentrationspro-
zesses in der
Druck- und Me-
dienindustrie und
der stetig zuneh-
menden, deutlich
héheren Produk-
tivitat der Systeme mussen Druckereien
und Vorstufenbetriebe mehr denn je
sehr sorgféltig abwagen, fur welche
CtP-Technologie sie sich entscheiden.
Wollen sie Fehlinvestitionen vermeiden,
sollten sie auf offene Systeme setzen,
die ihnen Wachstumspfade in die Zu-
kunft bieten. Das gilt allem voran fir die
Maoglichkeiten einer konsequenten Au-
tomatisierung der CtP-Systeme und die
Flexibilitat, mit ihnen chemielose und
entwicklungsfreie Druckplatten verar-
beiten zu kénnen.
Der letzte Aspekt gewinnt zunehmend
an Bedeutung. Nach mehr als sechs Jah-
ren sind chemielose und entwicklungs-
freie thermische Druckplatten angesichts
ihrer signifikanten Vorteile voll und ganz
etabliert, von der 4-Seiten bis zur VLF-
Anwendung. Und im Zeitungsmarkt ver-
trauen viele Kunden inzwischen ebenso
den chemielosen Druckplattensystemen,
hier vorrangig flr CtP-Systeme auf Basis
der violetten Laserdiode.
Wichtig ist zusatzlich die Fahigkeit des
Lieferanten, Verantwortung fur die ge-
samte Installation inklusive des Service
und der Verbrauchsmaterialien Gberneh-
men zu kénnen.

Bernd Brombach

Manager Marketing Graphic
Systems, Fujifilm

Wahrend vor einigen Jahren bei der Ent-
scheidung zu einer CtP-Investition noch
Material- und Zeitersparnis im Vorder-
grund standen, ergeben sich bei der
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heutigen Ent-
scheidungsfin-
dung grundle-
gend andere
Anforderungs-
profile. Therma-
le CtP-Systeme,
die im Wellen-
langenbereich
von 800 nm arbeiten und Photopoly-
mersysteme mit Violettlaserdioden im
Wellenlangenbereich von 405 nm haben
sich als hochqualitative Standards fir die
verschiedenen Einsatzbereiche etabliert.
Aufgrund struktureller Anderungen in
der Druckindustrie stehen Okonomie
und Okologie zunehmend im Fokus der
Entscheidung. Moderne Akzidenz-CtP-
Systeme von Fujifilm, mit einer maxima-
len Produktivitat von bis zu 67 Druck-
platten pro Stunde, bei verringertem
Energiebedarf fur die Belichtung, wer-
den diesen Anforderungen bestens ge-
recht. Der friiher oft vernachlassigte As-
pekt der Druckplattenentwicklung be-
stimmt in Verbindung mit low-chem
Druckplatten zusdtzlich mehr denn je
die Entscheidung fUr eine bestimmte
Technologie, mit dem Ziel nachhaltiger
und umweltvertraglicher Druckplatten-
produktion. Durch die Verwendung in-
telligenter Entwicklungsmaschinen der
neuesten Generation, mit automatischer
Leitwertkontrolle (ZAC-System) und An-
passung der prozeBrelevanten Parame-
ter je nach Entwicklerstandzeit und Plat-
tendurchsatz, werden Kosten, Umwelt-
belastung und Wartungsaufwand bei
gleichzeitiger Erhhung der Qualitat und
Stabilitat minimiert.

Simon Jensen

Business Director,
Glunz & Jensen

Stabilitat, Vor-
hersagbarkeit
und Zuverlds-
sigkeit sind die
Schlusselattri-
bute fur ein
modernes CtP-
System. Es be-
steht aus vier
Schltisselkomponenten, die zur Gesamt-
leistung beitragen: Platte, Chemie, Be-
lichter, Entwickler und Druckmaschine.
Eine schwache Komponente kann das
gesamte System einschranken und zu

einem hoheren Einsatz von Zeit, Ver-
brauchsmaterialien und Arbeitskraft
fuhren. Ohne Stabilitat und Vorhersag-
barkeit wird auch das Einhalten von Ter-
minen zu einer Herausforderung.
Druckereien, die ihre Effizienz steigern
wollen, sollten Gber eine hochautomati-
sierte CtP-Losung nachdenken, die zu
unbeaufsichtigter Produktion, verlénger-
ten Produktionsschichten mit weniger
Arbeitseinsatz und verringerten Abfallen
fihrt. Glunz & Jensen Belichter und Au-
tomatisierungslosungen sind fir ihre
Qualitdt und Stabilitét bekannt. Letzte-
res wird durch die enge Partnerschaft
mit fihrenden Platten- und CtP-Herstel-
lern erreicht, um die Vorteile ihrer Syste-
me voll auszunutzen.

Unsere neue Generation von InkJet-CtP-
Systemen macht es einfach, stabile Re-
sultate auch mit weniger geschultem
Personal zu erreichen. Mit einem neuen
Belichter von Glunz & Jensen kénnen
Druckereien genau die Stabilitat, Vorher-
sagbarkeit und Wiederholgenauigkeit
erhalten, die heute im Druck verlangt
werden.

Hartmut Wiese

Produktmanagement
Computer to Plate, Heidelberg

Ein zeitgemd-
Bes CtP-System
ist investitions-

sicher. Das
heiBt, zum In-
vestitionszeit-
punkt sollte es
madglichst ex-
akt auf die An-
forderungen des Kunden beziglich
Durchsatzgeschwindigkeit, Automatisie-
rung, FormatgréBe und Platzbedarf zu-
geschnitten sein. Allerdings sollte das
Produkt Uber Reserven verfigen, um
auch bei steigenden Kundenanforde-
rungen mithalten zu kénnen. So sollte
sich die Produktivitat nachtraglich stei-
gern lassen, beispielsweise durch auto-
matische Platteneinzugssysteme oder
zusatzliche Belichtungseinheiten. Zudem
sollten CtP- Systeme in der Lage sein, die
im Markt vorhandenen und in Zukunft
weiterentwickelten Plattentechnologien
zu verarbeiten. Im Besonderen sind dies
chemiereduzierte oder chemiefreie Tech-
nologien. Beides spielt gerade beim The-
ma einer nachhaltigen Druckproduktion

eine grole Rolle. Anwender sollten
ebenfalls den Stromverbrauch der Geré-
te im Blick haben.

Im Rahmen der Investitionsentscheidung
sollte zudem der Fokus nicht ausschlieB-
lich auf der eigentlichen Belichtungsein-
heit liegen. Wer in ein CtP-System inve-
stiert, sollte sich dartiber im Klaren sein,
daB die Integrationsmaglichkeit in ei-
nen Gesamtworkflow den eigentlichen
Schltissel fur die Investitionssicherheit
darstellt. Dieser Workflow sollte die
weitgehende Automatisierung des ge-
samten Arbeitsablaufes einer Druckerei
unterstlitzen und ebenso skalierbar sein
wie das CtP-System selbst. Er sollte den
Kunden in die Lage versetzen, von der
Vorstufe bis zur Weiterverarbeitung die
gesamte ProzeBkette jederzeit kontrol-
lieren zu kénnen.

Prinzipiell sollten Anwender darauf ach-
ten, daB die Anbieter von CtP- und
Workflow-Systemen ihre Produkte per-
manent weiterentwickeln und gegebe-
nenfalls unkompliziert ein Update zur
Verfugung stellen. Nicht zuletzt geht da-
mit eine gewisse Servicefreundlichkeit
einher.

Uberall dort, wo die vorhandenen Syste-
me die oben beschriebenen Kriterien
verfehlen, sollten Druckereien Uber eine
Neuinvestition in ein CtP-System und lei-
stungsfahigen modernen  Workflow
nachdenken.

Ursula Voss-Eiden

Marketing Manager, Graphic
Communications Group Kodak

Wichtige As-
pekte sind eine
Ausgabequali-

tat und eine

Produktivitat,

die moderne

Markt- und

Standardisie-

rungsanspri-
che erfullen. ProzeBstabile thermische
Systeme mit einer reproduzierbaren Be-
bilderungstechnologie und Einrichtun-
gen wie Temperaturkompensation, dy-
namischem Autofokus und einem prazi-
sen 3-Punkt-Registersystem sind hier im
Vorteil.

Dazu kommen maoglichst flexible Auto-
matisierungs- und Aufristmaoglichkei-
ten, damit sich eine Investition rasch
amortisiert und kinftig an verdnderte

Leistungs- und Kostenanforderungen
anpassen 1aBt.

Ein Systemersatz empfiehlt sich, wenn
Qualitat und Stabilitdt der Plattenbebil-
derung — bedingt durch Systemabnut-
zung oder gestiegene Anforderungen —
nicht mehr ausreichen und dadurch Plat-
tenausschuB, Produktionsschwierigkei-
ten im Druck oder Makulatur mit den
entsprechenden Folgekosten zunehmen.
Weitere Grnde fur eine Neuinvestition
sind gestiegene Anforderungen hinsicht-
lich Plattendurchsatz, Automatisierung
und Integration in den gesamten
Workflow, welche eine vorhandene alte
Technik nicht erflillen kann.

Stefan Beke-

Bramkamp

Director Sales & Marketing,
Krause-Biagosch

Griunde flr
den Austausch
oder in ein-
zelnen Fallen
auch noch der
Einstieg in die
CtP-Technolo-
gie liegen bei
heutigen Inve-
stitionen nicht mehr nur in der Qualitat
und Geschwindigkeit, sondern vor allem
in der Automatisierung, in der Integrati-
onsfahigkeit und der Ressourceneffizi-
enz der Anlagen.
Die Nachhaltigkeit, die Reduzierung des
CO,-AusstoBes und der effiziente Ein-
satz von Ressourcen nehmen einen im-
mer groBeren Stellenwert bei der Investi-
tionsentscheidung ein. Natirlich sind
auch noch Produktivitatssteigerungen
Uber die optimale Einbindung in vorhan-
dene Produktionsumgebungen und die
Automatisierung des Workflows mit
schnelleren Durchldufen und weniger
Fehlerquellen gefragt. Es wird weniger
der Belichter an sich betrachtet, sondern
das Gesamtsystem und die daraus resul-
tierenden Vorteile werden analysiert.
Der Umweltgedanke spielt dabei eine
groBe Rolle, denn es wird in immer mehr
Technologien mit reduziertem Chemie-
verbrauch und haltbaren Lasern inve-
stiert.
Als mittelstandiges Unternehmen mit
uber 80% Exportquote konzentriert sich
Krause vor allem auf die weltweite Zei-
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tungsindustrie und bietet hier ein breites
und sehr innovatives Produktspektrum
flir alle Marktsegmente in der Zeitungs-
und Semicommercialproduktion, das er-
folgreich vermarktet wird.

Michael Graf

Produkt Manager, Liischer

Bei der Evalu-
ation eines
neuen CtP-Sy-
stems ist ein
entscheiden-
der Faktor die
Druckplatte.
Auf dem euro-
paischen Markt
ist heute die Thermalplatte stark vertre-
ten. In Asien hingegen wird hauptséach-
lich die konventionelle UV-Platte ver-
wendet. Mit dem Erfolg von UV-CtP
feiert die UV-Platte in Europa ein Come-
back. Was in Zukunft den Weltmarkt
beherrschen wird und ob sich ,,chemie-
arme” Platten durchsetzen werden, wird
sich zeigen.
Luscher jedenfalls bietet sowohl Ther-
mal- als auch UV-Belichter an und geht
stets voran bei der Entwicklung neuer
Technologien, z. B. die Bebilderung von
Lack-Platten.
Durch die Kombination verschiedener
Technologien erhalt der Kunde einen du-
Berst flexiblen Belichter, der dank Mehr-
fachnutzung gerade auch fur kleinere,
spezialisierte Druckereien geeignet ist.
Dies sind die Typen XPose! Flex und Mul-
tiDX! Flex in ihren verschiedensten Aus-
flhrungen.
Moderne CtP-Anlagen sind nicht nur
schnell und qualitativ hochwertig, mit
einer intelligenten ProzeBuberwachung
haben sie eine hohe Verfligbarkeit und
eine immer umfénglichere Automatisie-
rung.
Ein weiterer Trend geht zu immer gro-
Beren Formaten, und so ist der neue
XPose! 260-XXL fir das 96-Seiten For-
mat mit einem Autolader ausgestattet,
der die Platten direkt von den Paletten
ladt, und dies bei duBerst kompakten
Abmessungen.
Interessenten sollten ihre eigenen Be-
dirfnisse genau kennen, um das pas-
sende Produkt auswéhlen zu koénnen.
Dabei soll auch die Ausbaubarkeit an
zuktnftige Anforderungen nicht auBer
acht gelassen werden.
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